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ขั้นตอนการปฏิบัติงาน ใบงานที่ 1.5 
หน่วยที่  1 

ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น         รหัสวิชา 3100–0009 
ชื่อหน่วย เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด สอนสัปดาห์ที่ 5 

 

ขั้นตอนในการปฏิบัติงาน ภาพประกอบ 
1. แต่งกายให้รัดกุมและถูกกฎระเบียบของ

โรงงาน 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

2. เตรียมดอกสว่าน HSS ขนาด 10 มิลลิเมตร  
และเกจวัดมุมดอกสว่านให้พร้อมก่อนการ
ปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 

 
 
 

3. ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเจียระไนลับ
คมตัดและอุปกรณ์ส่วนต่างๆ ให้พร้อมใช้งาน 

  
 

 

 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. เปิดสวิตช์เครื่องเจียระไน 
5. แต่งหน้าหินเจียระไนให้เรียบ 
 
 
 
 
 

 

มอเตอร์ 

ล้อหินเจียระไน 

ภาชนะใส่น้ำหล่อเย็น 

 สวิตช์เปิด-ปิด 

กระจกนิรภัย 

 แท่นรองรับงาน
งาน 

ฝาครอบล้อหินเจียระไน 
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ขั้นตอนในการปฏิบัติงาน ภาพประกอบ 
6. ขั้นตอนการลับดอกสว่าน                
   6.1 จับก้านดอกสว่านด้วยมือขวาและใช้มือซ้าย

ประคองที่กลางลำตัวของดอกสว่านใกล้กับ
ส่วนปลาย 

   6.2 วางมือด้านซ้ายบนแท่นรองรับงาน 
   6.3 จับดอกสว่านให้เอียงทำมุมประมาณ 59  
 

        - ตรวจสอบมุมที่ทำการลับด้วยเกจวัดมุม   
   ดอกสว่าน 

 

 
 

 
 

7. ใช้มือซ้ายเป็นจุดหมุน มือขวาค่อยๆ ลดก้าน
ดอกสว่านต่ำลงพร้อมกับกดคมดอกสว่านกับ
หน้าหินเจียระไนให้แรงมากขึ้น และกดส่วนที่
ถูกลับให้หลบต่ำลง 

8. ทำการลับคมแบบเดิมกับคมอีกด้านหนึ่ง 
 

    - ตรวจสอบมุมจิกของดอกสว่านด้วยเกจวัดมุม 
   ดอกสว่านพร้อมกับวัดขอบเขตของคมตัด      
   ดอกสว่านไปพร้อมๆ กันและตรวจสอบมุม  
   ฟรีหรือมุมหลบด้วยเกจวัดมุม 

 
 
 

     
 
 

 9. ปิดสวิตช์เครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 10. ทำความสะอาดเครื่องเจียระไน พ้ืนโรงงาน   

และบริเวณโดยรอบให้สะอาดเรียบร้อย 
 11. ทำความสะอาดเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ใน

การปฏิบัติงาน 
 
 
 

 

ข้อควรระวังในการใช้เครื่องเจียระไน 
     1. อย่าออกแรงกดลับมากเกินไป 
     2. ห้ามใช้ผ้ารองรับชิ้นงาน เพราะผ้าอาจถูกล้อหินเจียระไนดูดและเป็นอันตรายได้ตรวจสภาพความ 
        พร้อมของเครื่องก่อนปฏิบัติงาน 
     3. ห้ามใช้ล้อหินเจียระไนด้านข้างลับชิ้นงาน เพราะอาจทำให้ล้อหินเจียระไนแตกได้ 


